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en, die sich der Vergangenheit nicht erinnern
nd dazu verdammit, sie zu wiederholen. ]




InNnovation




und Erfahrung schlielsen sich nicht aus...

...denn das Eine bedingt das Andere.
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Der Weg von der Herstellung leichter
und schwerer Blechkonstruktionen
als Apparatebauer bis zu der heu-
figen Fertigung von Behdlterboden
als Zulieferer ist lang. Wir greifen
daher auf eine Uber 70-jahrige
Erfahrung im Behdlterbau zurlck.
Die Philosophie, welche sich
dahinter verbirgt, ist einfach:
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JUNGER - Gut in Form

Unsere Arbeit hat den Anspruch,
sich in Qualitadt und Know-how vom
Umfeld abzuheben. Aus diesem
Ansatz heraus haben wir Spezial-
verfahren entwickelt, welche extrem
dunn- und dickwandige Boden
ermaoglichen. Dies bildet die Basis
fr die Entwicklung individueller 0
Kundenanforderungen. - &,




Individuelle Produkte Gut in Form gebracht

Jedes Produkt ist in letzter Konsequenz nur so gut wie das Team, das es produzier. Dem
gegenuber stehen die Produktionsmittel, welche fur die Qualitaiund den.reibungslesen Ablauf
entscheidend sind. JUNGER - setzt auf beides!
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In der Sonderbearbeitung sind Ein-

und Aushalsungen mit Durch-
messermn von 60-800 mm maoglich.
Durchidie faltenfreie Produktion kann
aueh dunnwandiges Material in

hoher Qualitat veraroeitet werden.

Die Produktion unserer Boden liegt
ausschlieBlich in den H&nden von
Fachkraften, welche durch ihr
Know-how die Prdzision unserer
Produkte unterstitzen.




Bleche bis 5000 mm Lange von
2 bis 20 mm Starke werden bei
uns mit einem kombinierten
PLASMA-WIG-Verfahren
geschweilt.

Dieses Verfahren ist duBerst
materialschonend, da durch die
niedrige Warmezufuhr in das
Material nur eine geringe Gefu-
geveranderung des Grundma-
ferials entstent,

Somit sind wirtschaftliche und
zugleich hochwertige Schweil-
ergebnisse garantiert.

Plasmabank

Die mechanische Kantenbear-

beitung der Boden ist bis zu einem

Durchmesser von 2750 mm

maoglich. Diese im Detail sehr

hochwertigen Arbeiten werden
Karusselidrehbank auf unseren Drehbdénken durch-
gefuhrt. FUr die Weiterverarbei-
tung beim Kunden bedeutet dies
einen problemlosen Ablauf bei
der automatisierten Fertigung z.B.
mit Plasma- oder Laserschweil3-
tfechnik.

Denn JUNGER setzt auf Qualitat!




Technik und Know-how -
Gut in Form

Behalterbau

Besonderen Wert legen wir auf die
Zusammenarbeit und den standigen
Austausch mit fuhrenden Behalter-

und Apparatebauern, die offmals

Produkte fUr die Lebensmittel- oder
Chemieindustrie fertigen. Ein N
besonderes Verarbeitungsverfahren '
bei JUNGER ermdglicht es, diinne
Wandstarken faltenfrei bei grolken
Durchmessern zu erzielen.
Geschliffene Boden werden bis zu
0,2 um auf computergesteuerten
Schleifmaschinen produziert. Auch
Sonderformen sind auf Anfrage kein
Problem.

Industrieofenbau
Der Umgang mit hitzefesten
Werkstoffen, die in der Verarbeitung
kompliziert sind, ist uns vertraut.
Als Sonderbearbeitung kbnnen von
uns Ein- und Aushalsungen mit
Durchmessern von 60-800 mm
gefertigt werden. Dartber hindus ~
stellen wir fUr unsere Kunden
Diffuseurbéden ab 600 mm her
und fertigen Reparaturbdégen auf
Maf an. Fur die Warmebehand-
lung von Sonderwerkstoffen steht
uns eine eigene Gluherei zur
Verfugung.



JUNGER fertigt fur seine Kunden
flache Béden und Konen - auch
in geschliffener Ausfuhrung.
Unsere groBe Erfahrung gewahr-
leistet dabei eine hohe Genauig-
keit der verschiedenen Produkte.
Bo&den mit Thermoblechen oder
Sond&formen werden von uns in
Spezialverfahren hergestellt.
Da viele dieser Produkte fur die
Lebensmittel- oder Chemie-

industrie bestimmt sind, verfugen
Wi r ein verlassliches

K'E’JF"}TroIImonoggen’r, das den
hohen Qualitatsstandard unserer
Produkte garantiert. \
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Fahrzeugbau
Durch langjahrige Erfahrung mit
Aluminium als Werkstoff haben wir
Herstellungsverfahren entwickelt, die
hochste Qualitat garantieren. So
ké&nnen wir Ihnen Aluminiumbdden
auch in geschliffener Form anbieten.
Dunnste Edelstahlodéden werden
bei uns mit groBter Genauigkeit
faltenfrei hergestelit. Dies ermoglicht
einen geringeren Kostenaufwand
bei gleichzeitiger ErnGhung der
Nutzlast.
Sonderformen mit Wolbungsradien
von R<0,8 D ermdglichen hdhere
Druckbelastungen oder eine
Reduzierung der Einsatzwandstarke.
Wir haben dartber hinaus
Lagerungsmoglichkeiten fur
Lohnmaterial, damit die Flexibilitat
unserer Kunden durch kurze Wege
gesichert ist.
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JUNGER

BODENPRESSWERK

Eiserfelder StraBe 22
D-57072 Siegen
Fon: 0271-335 86-0
Fax: 0271-335 86-70
WWW.juenger.com



